EPOCRUSH

Kiricilarda manto ve konkav arkasi
epoksi destek dolgusu

TANIM

EPOCRUSH, kirma-eleme sektdriinde kullanilan kiricilarda
manto ve konkav arkasi destek dolgusu olarak tasarlanmis,
bizllme ve ¢ekme yapmadan kirlenen, yliksek darbe ve

vibrasyon mukavemetli akiskan epoksi dolgu malzemesidir.

KULLANIM ALANLARI

o Konik kiricilar.
o Bilyeli, gubuklu dedirmenlerde.

OZELLIKLER

Cekme ve blzlilme yapmaz.

Yliksek darbe ve aginma mukavemeti.

Yiksek vibrasyon mukavemeti.

Yiksek sikisma mukavemeti.

Ylksek basing ve dinamik yik mukavemeti.

Celik yuzeylere miikemmel yapisma.

Solvent icermez.

Kirici ve degirmenlerin manto dmriini azaltan bosluklari

tamamen doldurarak mikemmel bir yastik g6revi gorir.

o Sagliksiz, ok tehlikeli ve pahali olan ‘eritiimis ginko’ ile
dolgu yontemine ihtiyaci ortadan kaldirir.

e  Ekipmanlari, kirrm darbeleri ve vibrasyonlara kars!

koruyarak émuirlerini uzatir.

TEKNIK VERILER

Ozgiil agirhk 1.60 kg/lt (A+B)

Kati madde % 100

Sertlik 85 shore D

Renk Gri

Karigim dmrii 25 dak. (20°C), 15 dak. (30°C)
ilk kuruma 4-5 saat (20°C)

Tam Kuruma 24 saat (20°C)

Nihai kirlenme 7 gln (20°C)

Uygulama ylizey Isisi +15°C / +25°C

Uygulama ortam isis| +15°C / +25°C

Kumlanmis gelige yapisma  4-5 N/mm?

Basing dayanimi 95-110 N/mm2 (7 glin, 20°C)
Egilme dayanimi 45-55 N/mm2 (7 giin, 20°C)
Cekme dayanimi 25-35 N/mm?2 (7 giin, 20°C)
Darbe mukavemeti 6-7 N/mm? (7giin, 20°C)

AMBALAJ VE DEPOLAMA

10 kg set (8.100 kg A + 1.900 kg B)

Orijinal paketinde, +15°C / +25°C’de havalandiriimis, kuru ve
korumali ortamlarda, glines, yagmur ve dondan

korunarak depolandiginda raf émrii Uretim tarihinden itibaren
1 yildir.
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KIMYASAL DAYANIM

EPOCRUSH, her tiirlii petrol tirevlerine, hidrolik ve fren
yaglarina, tuzlu su ve atik sulara yiksek dayanim gosterir.
Alkali direnci yuksektir.

Asetik asit, formik asit gibi yliksek konsantrasyondaki asitlere
karsi dayanimli degildir.

UYGULAMA

Yiizey hazirlanmasi

o Metal ylzeyler yag, pas, boya ve tozdan arindiriimalidir.

o Metal ylzeyler kuru olmalidir.

e  Soguk havalarda metal yiizey isitilarak el ile
dedebilecek 1likliga getirilmelidir.

e Malzemenin disarl akmamasi igin gévde ile konkav, mil
ile manto temas yuzeyleri silikonlanmall, tim agikliklar
macun ve uygun malzemeler ile kapatiimalidir.

Malzemenin karistiriimasi

A bileseni dnce kendi kab icerinde distk devirli bir matkap
ile homojen bir sekilde karistirimalidir.

B bileseni A bileseninin igine eklenerek dustk devirli bir
karistirici (300-400 rpm) ile malzeme homojen kivama
erisene kadar 3-4 dakika karigtirilir.

Karisim sirasinda fazla hava siriiklenmemesine dikkat edin.
Tava 6mri ve kesintisiz uygulama géz 6niinde
bulundurularak gerektigi kadar malzeme karistirimalidir.
Ortam sicakligi arttikga karigim émru kisalir.

Uygulama

e EPOCRUSH, genis agizli bir huni kullanarak veya ince
bir galvaniz plakayi biikerek malzemenin bosluga daha
rahat dokilmesi icin yonlendirici bir aparat ile yapilabilir.

e (Govde - konkav ve mil - manto arasinda tam bir temas
sa@lamasi, arada bosluklar olusmamasi igin malzeme
tek bir noktadan ve kesintisiz dékiimelidir.

Uriinii dokerken diizenli bir sekilde yayildigini kontrol
ediniz.

SARFIYAT
10 kg malzeme (A+B) ile 6 litre bosluk doldurulur.

Uygulama sicakhgi

e 10°C altinda, 30°C uzerinde ve bagil nemin %85
Uzerinde oldugu ortamda uygulama yapilimamalidir.

e Ylzey isisl, ciglenme noktasinin en az 3°C izerinde
olmaldir.

e Optimum akigkanlik ve uygulama kolayligi igin malzeme
ve ylzey isisi 15 -25°C arasinda olmalidir.
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Soduk havalarda stoklama ve uygulama dnerileri:
Malzemenin 10°C altinda isilarda uzun sureli muhafaza
edilmis olmasl, akiskanliginda zafiyete sebebiyet verebilir.
Daha da kétlisil, malzemenin hem yaz sicaklarina hem de
bunu takiben kis soguklarina maruz kalmis olmasi malzeme
kivaminda daha da olumsuz etkilere neden olacaktir.
Depolama sicakligi azaldikga veya malzemenin soguk
ortamda depolanma suresi arttikga, malzemenin etkilenme
olasiligi artar.

Malzemeyi soguk ortamda uzun sire depolamanin sonuglari
-Malzeme kismi olarak ¢okmus, karistirma zorlugu yaratan,
akiskanligini neredeyse kaybetmis bir yapi olusturur.
-Malzeme zor da olsa karistirilabilmesine ragmen, normal
kirlenme ve sertlesme sirelerinin ¢ok gerisinde hareket
etme eyilimi gosterir, kiricinin faaliyet digi kalma suresi uzar.

ideal olarak malzeme, uygulama éncesi 20 - 25°C de en az
24 — 48 saat, hatta sogukta uzun sure depolandiysa daha da
fazla bir stire bekletimelidir.

Ambalaji agiimamis malzemeler derin bir plastik kabin iginde
sicak su banyosu veya isimak gibi bir 1s1 kaynagi yardimi ile
de agllabilir.

Eriyebilecegi icin, plastik ambalajlar saloma ile 1sitmay!
denemeyiniz.

Malzemelerin, uygulama dncesi sicak bir ortamda bekletilme
olanagi yoksa, ana malzemeyi dusuk devirli ancak kuvvetli
bir karistirici ile karigtirarak hem olasi gokmeleri agmig hem
de ana malzemeyi sertlestirici ilavesi dncesi homojen bir
kivama getirmis olursunuz.

Soguk malzemeler uzunca bir siire karigtirma sonucunda
akiskanlik kazanarak dokim kolayligi saglanacaktir.

Soguk hava sartlarinda, kirici ylizeyi uygulama éncesi
Isttilarak, 1lik hale getirilebilir.

Uygulamayi takiben, yiizeye homojen olarak uygulanacak isi
kirlenmeyi hizlandiracaktir.

Sicak havalarda stoklama ve uygulama 6nerileri:
Ana malzemenin sertlestirici ile karigimi, kimyasal bir
reaksiyonu baglatarak “ekzotermik” bir 1sinin agiga
clkmasina sebep olur.

Bu isinin siddeti, komponentlerin kendi baglangig isilari,
yuzey ve ortam sicakligi, karigimin miktari, uygulamanin
kalinligi gibi faktérlere bagl olarak degisir.

Tipik bir epoxy dolgu, 3 — 5 cm lik katmanlar halinde
uygulanarak yapilir.
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Bir kerede kalin katman olusumu, daha fazla malzeme
uygulanmasi demek olur ki bu da yliksek ekzotermik 1si
olusmasina neden olabilir.

Y(iksek ortam ve ylzey isisi (30°C iizeri) malzemenin ¢ok
hizli kiirlenmesine ve dolayisi ile gekme riskinin artmasina
sebep olur.

Kalin katman uygulamalari (5 cm (izeri) yiksek 1s1 olusumu
ve hizli kiirlenmeye yol agar. Bu da, gekme ve malzemede
bazi defektlere sebep olabilir.

Karisim hizi ve siresi de malzeme performansinin
etkilenmesinde rol oynar. 750 rpm (izerinde bir devir ile
yapilacak karigimlar, hem slrtlinme sebebi ile malzemeyi
Isitacak hem de malzeme igine hava karismasina sebep
olacaktir. Karisan havanin kirlenme surecinde digari
¢ikmamasi halinde, malzeme icinde bosluklar olusacak ve
mukavemet dederlerinde azalmalar olacaktir. Hizli devirde
karisim surtinme sebebi ile malzemeyi isitip kir sdresini
hizlandirip bizilmeye sebep olacaktir.

Urline hava karismasini ve 1sinmasi dnlemek icin 350 -400
rpm civarinda bir karistirma devri tavsiye edilir.

Y(ksek ortam sicakliklarinda malzemenin serin bir yerde
saklanmasi tavsiye edilir.

Gok sicak havalarda veya kalin katmanli epoxy dolgu
yapilmasi durumunda, kademeli bir dokiim sistemi énerilir.
Bu yontem ile hem epoxy malzemenin olusturacagi asiri 1siyi
minimize etmis hem de bosluksuz bir dolgu matrisi elde
edilmis olur.

ilk kademe dolgu, iistten 3 - 5 cm bosluk kalacak bir
seviyeye kadar yapilmalidir. ikinci etap dékiilmeden,
malzeme 2 — 2.5 saat klrlenmeye birakilmali veya ylzeyinin
dokunabilecek kadar sogumasi beklenmelidir.

ikinci etap dolgu, ilk dolgu sonucunda ¢ekme ve bosluk
olustuysa bunlari dolduracaktir.

ki katman arasinda; son dolgu jellesme sirasinda yapilacagi
icin bir yapisma problemi olmayacaktir.

GUVENLIK ONLEMLERI

Karistirma ve uygulama sirasinda trintn cilt ve goz ile
temasi 6nlenmeli, temas halinde bol su ile yikanmalidir.
G0z ile temasta doktora bagvurulmalidir.

Karistirma ve uygulama sirasinda koruyucu eldiven, giysi
g6zIik kullanmalidir.

Uriiniimiiziin teknik dzellikleri ile ilgili verilen bilgiler, miimkiin olan en dogru ve bilimsel pratik bilgilerimize dayanmaktadir. Draco, sadece iiriiniin kalitesinden sorumludur.
Hatali depolama ve kullanimdan dolayi sorumluluk kabul edilmez. Bu Uriin bilgileri, giincellemeler oldugunda beyan edilecek yeni tarihli bultenle gegerliligini kaybeder.
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